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产 品 包 装
代替LS 44-82

1 主题内容与适用范围

    本标准规定了产品包装的技术要求、试验与检验规则.

    本标准适用于粮油加工机械产品。

2 引用标淮

    GB 153.2 针叶树锯材分等

    GB 191 包装储运图示标志

    GB 738 阔叶树材胶合板

    GB 1349 针叶树材胶合板

    GB 14工3 货物集装箱外部尺寸和重量系列

    GB 1834 通用集装箱最小内部尺寸

    GB 1923 硬质纤维板

    GB 4817. 2 阔叶树锯材分等

    GB 4879 防锈包装

    GB 4896-4905 刨花板

    QB 324 箱纸板

    QB 605 牛皮箱纸板

3 术语

3飞 花格箱

    各箱面以一定间隔的硬质板状材料构成的包装箱。

3. 2 封闭箱

    各箱面以硬质板状材料构成的全封闭包装箱。

3.3 滑木

    沿着包装箱长度方向装于箱底，起承载产品、起吊和滑动包装件作用的构件。

3.4 枕木

    与滑木呈垂直方向排列，连接两根或几根滑木构成底座，起承载产品作用的构件。

4 包装技术要求

    产品包装应由制造厂按产品特点及储运条件选择适当的内外包装和包装材料，保证产品完整不受
损失。
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4.1

4.1.1

产品包装的准备

  产品在包装前应经检验且符合产品标准。

4.1.2 产品在包装前应清理干净，所有需要防锈的表面均应按GB 4879的规定进行除锈、清洗、涂油。

4.1.3 包装材料:

4.1.3.1 所有针、阔叶树均可作为包装用材，但滑木、枕木、框架等结构应以松木或与松木材质相近的

木材为主。

4.1.3.2

4.1.3.3

用锯解板，

4.1.3.4

4.1.3.5

4.1.3.6

4.1.3.7

4.1.3.8

滑木、枕木、垫木的含水率不大于30%,箱板的含水率不大于2500,

滑木、枕木、框架等主要承载构件用材应不低于GB 153. 2,GB 4817. 2中规定的二等材。箱板

一般不刨光。

滑木、枕木用木材以外材料代用时，应经安全试验，并符合有关标准。

制箱用的胶合板，应符合GB 1349和GB 738的规定。
制箱用的刨花板，应符合GB 4896̂-4905的规定。

制箱用的硬质纤维板，应符合GB 1923的规定。

4.1.4

4.1.4.

4.，.4.

4.1.4.

  制箱用的纸板，应符合QB 324和QB 605的规定。
包装箱:

  包装箱结构

1.1包装箱结构应按产品(包装物)特点、包装重量、运输要求和包装方式设计。
1.2 花格箱所用栅板宽度一般不小于80 mm，边板宽度不小于100 mm，栅板间空档应根据箱

内包装物品的大小确定，一般不宜大于150 mm。必要时，花格箱内可钉芦席、竹席或柳条编等，并根据

需要加钉油毛毡等防水层。

4.1.4.1.3

4.1.4.1.4

防水层用的油毛毡应搭接，搭接长度不得小于40 mm。并用小木条压紧钉牢。

作规定的，

  箱板拼合可用平口对接(图la)、压边错口接(图lb)或禅槽接缝(图lc )。图样、技术文件未

均用平口对接。

教
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  0.5- 0.78

一1一，一分一
  b.

图 1

4.1.4.1.5 滑木高度一般不宜超过200 mm,滑木两端高度的一半处，制成450-550的导角(图2),

4.1.4.1.6 当产品通过滑木固定在底板上时，枕木截面一般与滑木截面相同。

4.1.4.1.7 箱长(宽)大于1500 mm应加立柱;箱高大于600 mm应加斜撑。

45*-550

                                                图 2

4.1.4.1.8 壁板厚度，可根据包装物品的重量按表1选用。
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表 )

包装物品重量，kg 壁板厚度，mm

    夏1000

> 1000- 5000

    > 5000

15

18

21

4.1.4.1.9底板不承重时，其厚度可按壁板厚度。当包装物品通过枕木固定在底板上时，底板厚度可根
据承重按表2选用口

表 2

包装物品重量，kg 底板厚度,mm

21

扎

35

  镇1000

>1000-5000

    > 5000

4.1.4.2 成箱要求

4.1.4.2.，包装箱外形尺寸和重量应符合运输部门有关运输货物超限、超重的规定。
4.1.4.2.2采用集装箱运输的产品，应符合集装箱运输的要求。集装箱的外形尺寸、重量和最小内部尺

寸应分别符合GB 1413和GB 1834的有关规定。

4.1.4.2.3

4.1.4.2.4

包装箱应设有叉车孔或槽。

防雨

    a. 凡需防雨的产品应在封闭箱内衬以防水材料，如:石油沥青油毡、石油沥青油纸、塑料薄膜、塑

料复合纸等。

    b. 大型包装箱可采用屋脊式，或倾斜式顶盖以改善防雨性能。

    c 有防雨、防潮要求的纸箱，在箱体外表面应涂刷防潮涂料，如:清漆、石蜡等，在箱体内壁应用塑

料复合纸或防潮纸衬垫，也可将产品装入塑料袋内。如采用聚氯乙烯塑料袋时，不得与产品的漆层接触。
4.1-4-2.5 防潮

    a. 凡需防潮的产品，应用防潮材料(如:铝箔复合膜、塑料薄膜等)制成容器进行密封包装，在封装

之前应将装入干燥剂(如硅胶等)的布袋放到容器内，经封口后再进行外包装。

    b. 硅胶在使用前应进行干燥处理使其含水率小于4%，将硅胶装在布袋里(每袋装10̂-200 g),

然后将其牢固地悬挂或放置在密封容器内，并尽快焊封。硅胶袋不得直接与金属加工表面接触。
4.1.4.2.6 防霉

    凡需防霉的产品应采取相应的防霭措施，如:进行防霉处理，放置干燥剂，开设通风窗等。

4.1.4.2.7 防锈

    a.根据产品的特点选择不同类型的防锈材料。如:防锈油脂、气相缓蚀剂(纸)、可剥性塑料等。
    b 产品上重要的精加工面不得与包装箱底座、紧固方木或压板接触。必须接触时，应在其接触处

采用防锈、防潮、防展材料衬垫。

4.1.4.2.8 防展

    a 凡需防震的产品应采用防展包装。

    b 常用的防展材料有:瓦楞纸、干木丝、可发性聚苯乙烯泡沫塑料、海绵橡胶、塑料气垫等。

    c. 根据产品的特点，采用不同的防震方法:

    在产品与包装箱的间隙中，用千木丝、无字纸丝等填充，将产品塞紧卡牢;

    采用可发性聚苯乙烯泡沫塑料，按产品的外形发泡成型，然后将产品放入，再装入包装箱内;

    采用塑料气垫、海绵橡胶垫、瓦楞纸等，将产品衬垫固定在包装箱内。
4.2 产品包装
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4.2.1 包装要求

4.2.1.1 产品装箱应按装箱单的规定项目和数量进行。内包装上一般应附有标签以便识别。

    产品上的传动胶带应卸下;胶辊、胶管、胶带、液压、气动控制装置及其他橡胶制品应放 .̀适当，勿与

油脂类接触，解体拆卸后的小零件(主要是联接件)，应尽可能装在原位或用小箱装好固置于外包装箱

内。各分散装箱件均应系有表明该件代号、名称、数量的标签。

4.2.1.2 机器上的运动部分、伸出部分、悬挂部分都应该调整至最小轮廓尺寸后锁紧，或加以支撑固
定，防止在运输途中碰撞损坏。

4.2.1.3 电器、仪表应用防水纸或塑料薄膜严密包装，不得使用防锈油脂。
4.2.1.4 机器在箱内的固定:

4.2.1.4.1机器、机件均应固定在包装箱的底盘上，固定用螺栓必须牢固可靠，不得松动。不能直接固
定在底盘上的，可加枕木、撑木，再用压板及螺栓紧固。

4.2.1.4.2 产品用螺栓固定在滑木上时，螺栓头应沉入滑木内(见图3).

                                                                                          级毋

4.2.1.4.3所有包装物品均应垫平、卡紧、固定。各卡紧件、压紧件与机器上的精度较高部位接触处，必

须垫纸板、毛毡等软衬。

4.2.1.4.4 产品装箱时，应使质心靠中靠下。凡质心高的产品，应尽可能采用卧式包装。

4.2.1.4.5 包装物品与外包装箱壁板内侧之间应留有一定的距离(一般不小于25二。)。以防在运输

中发生碰撞损伤。

4.2.1.5

4. 2.，.5.

        肠甲

      b.

  随机文件:

1 随机文件一般应包括:

装箱清单;

产品合格证;

产品使用说明书;

随机备附件清单;

其他文件。

c.

d.

七

4.2.1.5.2 随机文件应用塑料袋封装，固定在包装箱内。

4.2.1.5.3 产品解体分箱包装时，各箱均应有分装箱单，并在第1号箱内放入总装箱单。成套设备的总

装箱单也放在第1号箱内，并在箱面上注明“技术文件在此箱内。”

4.2.2 包装标志

4.2.2.1 包装标志可用漏板刷涂，应字迹清楚、排列整齐。

4.2.2.2 包装标志应包括发货标志和储运指示标志。

42.2.3 发货标志一般包括:

    a 产品型号及名称;

    b 出厂编号及箱号;

    c. 箱体尺寸(长X宽X高);
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    a. 装箱日期;

    e. 净重与毛重;

    f 到站(港)及收货单位;

    9. 发站(港)及发货单位。

4.2-2.4 成套产品分箱包装时，包装箱应统一编号。编号采用分数形式，分子表示各箱顺序号(包括裸

装、捆装的散发件)，分母表示总装箱数。大型产品解体分箱包装时，其编号方法相同。

4.2-2.5 包装储运图示标志应符合GB 191的规定。标志中的“质心点”应准确，一般应在封箱后经试

找质心后刷涂。

4.2.2.6 对于裸装、散装和捆装的产品，不适宜直接喷刷包装标志时，可将包装标志先喷刷在不易褪色

和耐用的材料上，然后将其牢固地栓系在产品上。

包装试验与检验规则

  新设计的包装箱或当包装的设计、工艺、材料上有较大改变时，在成批投产前应对包装件(箱)进行

包装件是指已经装人了产品或产品零、部件并经过封装的完整包装(本标准专指六方体包装件)。

试验时的试样不得少于3件，经试验合格后方可采用。

根据产品的特点和储运条件，按本标准5.5,5.6,5.7的规定确定试验项目。

试验中如有一项不合格，应分析原因，改进设计，对不合格项目进行复检，直至合格。

起吊试验

验

2

3

4

5

试

5.

5.

5.

5.

    重量大于或等于50o kg的包装件，按起吊位置，以正常速度起吊。起吊时，使吊绳与箱顶水平面夹
角为55。士5-(图4).

    升至一定高度后(不低于1500 mm),紧急起、制动，左右移动3̂-5 min后匀速降落至地面，重复试

验3̂-5次。箱体应无破损和明显变形。

5.6 堆垛试验

    将包装箱置于平整的水泥地面上进行试验。

5.6.1 载重大于和等于500 kg,箱体宽度大于1000 mm，箱体高度为1000̂ 2500 mm的大型平顶包装

箱应做如下两项试验:

5.6.1.1

30 mm,

5.6.1.2

直接在箱顶均匀堆放砂石。使顶部承载不少于。49 N/cm'。试验1h后箱顶最大挠度不大于

在箱顶放置载荷平板，加载重块，使堆积承载不少于1 N/cm'。试验1h后，箱壁应无明显变

形，箱体无破损。载荷平板应伸出箱体四周长度不小于100 mm，并且有足够的刚度。所加载荷的重心与
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箱顶平面距离不得大于包装箱高度的50%a

5. 6. 2 载重小于500 kg，箱体高度小于1000 mm的包装箱，可直接在箱顶平面均匀加载，或在其顶面
放置载荷平板，其四周伸出箱顶平面长度不小于100 mm，载荷应均匀加在载荷平板上。所加载荷量(包

括载荷平板)用下式计算。

式中

5.7

                F一、Hhhhwx9.8
:F— 载荷，N;

K— 在流通期间包装产品及容器的劣变系数(表3);

H— 堆垛高度，mm，根据储运情况，一般不大于2500 mm

h— 包装箱的高度，mm;

W— 被试包装件的毛重，kg。

                                            表 3

流通期间

劣变系数

1个月内 >1--3个月 >3-6个月 6个月以上

经1h试验后，箱壁应无明显变形，箱体无破损。

公路运输试验

将设有特殊运输要求的包装件置于载重汽车的中后部，适当固定。在三级公路的中级路面上以25

-̂40 km/h的车速行驶200 km。行驶后，包装箱应无明显变形与破损，箱内的产品无松散、损伤与明显

的变位，产品的性能、精度等必须在规定的允差范围内。

附加说明:

本标准由中华人民共和国商业部提出并归口.

本标准由商业部科学研究院负责起草。

本标准主要起草人夏建桥。


