
YC/T 28. 6一1996

前 言

本标准规定了卷烟硬度的测定方法，它包括以下技术内容:

一 测定原理;

一一 仪器、设备;

一一取样;

-一 测定步骤;

— 结果表示;

— 测定报告;

一一附录A规定了全压法的测定方法。

YC/T 28在《卷烟物理性能的测定》总标题下，包括以下部分:

第1部分(即YC/T 28. 1)包装;

第2部分(即YC/T 28.2)长度;

第3部分(即YC/T 28.3)圆周 光电法;

第4部分(即YC/T 28.4)重量;

第5部分(即YC/T 28.5)吸阻;

第6部分(即YC/T 28.6)硬度 点压法;

第7部分(即YC/T 28.7)含末率;

第8部分(即YC/T 28.8)水分;

第9部分(即YC/T 28.9)空头;

第10部分(即YC/T 28. 10)爆口;

第11部分(即YC/T 28.11)熄火;

第12部分(即YC/T 28.12)外观。

本标准从1997年 1月1日起实施。

本标准的附录A是标准的附录。

本标准由国家烟草专卖局提出。
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Test of cigarettes physical characteristics-

Part 6:Hardness-Point extrusion method

1 范围

本标准规定了卷烟硬度的测定方法。

本标准适用于各种卷烟。

2 引用标准

    下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版时，所示版本均

为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最新版本的可能性。

    GB/T 5606.1-1996 卷烟 抽样

    GB/T 16447-1996 烟草和烟草制品 调节和测试的大气环境

3 测定原理

在一定的时间内，试样的径向受到一定压力，试样受压后直径与受压前直径的百分比即为硬度。

4 仪器、设备

4.1 测定卷烟硬度所需要的仪器应满足以下要求:

    一-一个能对试样施加径向点压的装置，施压负荷((2. 94士0.01)N，压头直径(12. 00士0. OD MM

压缩时间(15士1)s，施压速度(0.55士0. 05)mm/s;

    一一量程0-4mm，分辨力0. Olmm，准确度0. 02mm;

      一试样槽:用于固定试样，使试样在受压时不能移动。

4.2 标准棒:准确度为。003mm.

5 取样

按GB/T 5606. 1执行。

6 测定步骤

    按GB/T 16447进行样品调节，并在相应的环境条件下测试。

6.1 接通仪器电源，预热使其稳定

6.2 用标准棒校准仪器的零点和满度值，使标准棒的标定值与仪器的显示相符合。

6.3 将已知圆周的试样置于仪器的试样槽内。

6.4 驱动仪器施压装置，同时启动计时器。
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注:压缩试样时，压头应压缩试样的烟支中部(不包括滤嘴部分)

6,5 在((15士1)s时，除去施压负荷，记录试样的压陷量。

7 结果表示

7门 计算

    每支卷烟的硬度

    D-a.___ d.____
月 =--;二-入l uu= 入ivu ‘··...·······一 ”·····。·····.···⋯ ⋯ l l)

            c少 J夕

式中:H— 硬度，%;

      D— 压缩前的试样直径，mm;

      a— 压陷$,mm;

      d— 压缩后的试样直径，mm,

7.2 测定结果用长度百分比表示，精确至0.1000

8 测定报告

测定报告应包括以下内容:

— 本标准的编号;

— 试样的标志及说明;

— 测定的时间、所用的仪器及型号;

— 测定的环境条件和测定的结果。
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        附 录 A

      (标准的附录)

卷烟硬度的测定 全压法

A1 测定原理

在一定的时间内，试样在两平行面间径向受到定量压缩时，所产生的反作用力即为硬度，其单位用

牛顿表示。

A2 仪器、设备

A2.1 压缩装置

传感器负荷:0-200N ;
试料台:能放置 1̂-10支卷烟;

— 压缩时间:Is.

A2. 2 记录装置:最小分辨力0. 5N;

A2. 3 一组圆形标准棒，准确度为0. 005mm.

A3 测定步获

按照GB/T 16447进行样品调节，并在相应的条件下测试。

A3.1 连接记录装置和压缩装里，接通仪器电源，预热使其稳定。

A3.2 按照仪器操作规程调整记录装置。

A3. 3 根据试样的规格，选择相应的标准棒放在试料台两端的槽内进行校准，记录装A显示的校准值

应与仪器的要求相符合。

A3.4 把试样两支一组放人试料台，两支烟位置必须对称，一只烟搭口方向朝上，一支烟搭口方向朝着

侧面;无嘴烟必须把烟支全部置于压力板下;滤嘴烟滤嘴和包头纸部分不得f于压力板下。
A3.5 驱动仪器压缩装置进行测t，记录每支卷烟的硬度值。

A4 结果表示

    测定结果用牛顿表示，精确至0. 5N,


