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Rules for the inspection of export peas

1 主肠内容与适用范围

    本标准规定了出口豌豆的检验依据、取样和检验方法。

    本标准适用于出口豌豆的检验。

2 分类

    根据豌豆的种皮颜色分类。

2.1 白豌豆:种皮为白色的豌豆。

2,2 绿豌豆:种皮为浅绿色的豌豆。

2.3 麻豌豆:种皮为灰绿色、褐色或黑色并带有斑点的豌豆。

2.4 花豌豆:种皮有两种颜色相间的豌豆。

2.5 杂豌豆:由各色豌豆互混组成。

3 术语

3.1外观:整批豌豆的颜色、光泽、匀整和洁净程度。

3.2 气味:整批豌豆的气味。

3.3 杂质:包括以下各项:

3.3.1 筛下物:通过孔径3. 0 mm圆孔筛的一切物质。

3.3.2 矿物性杂质:砂石、煤渣、砖瓦碎片及具有类似硬度的非本品物质。

3.3.3 非矿物性杂质:植物根、茎、叶、动物碎体、泥土团块1昆虫排泄物和已失去使用价值的本品及其
他作物种粒。

3.3.4 有害杂质:玻璃碎块、动物排泄物、动物碎体、人畜毛发、沥青、有毒植物籽实等一切有毒有害物

质。

3.3.5 大型杂质:大于本品颗粒的杂质。

3.4 不完善粒:

3.4.1 破碎粒:籽粒受压变形、种皮脱离、子叶开裂以及不足本颗粒体积五分之四但未变质的豌豆。

3.4.2 未熟粒:颗粒显著皱瘪，子叶不饱满，明显与正常发育成熟的颗粒不同者。

3.4.3 虫蚀粒:被害虫蛀蚀，剩余部分未变质，或附有豆象活虫、卵的豌豆。
3.4.4 损伤粒:

3.4.4.1 霉变粒:种皮明显发秀，子叶部分变色、变质，尚有使用价值的豌豆。

3.4.4.2 出芽粒:种胚发育突破种皮，尚有使用价值的豌豆。

3.4-4.3 吸湿膨大粒:籽粒吸湿大，已皱缩变形，且种皮破裂，尚有使用价值的豌豆。
3.4-4.4 受冻受热粒:籽粒受冻、受热，子叶已僵硬或呈透明，尚有使用价值的豌豆。

3.4-4.5病斑粒:粒面有病斑，面积总和3 mm'以上，尚有使用价值的豌豆，
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3.4.5不属上述各项，但已不同程度地降低了使用价值的豌豆。

3.5异色粒:各类豌豆(白豌豆、绿豌豆、花豌豆、麻豌豆)互为异色粒。
3.6 水分:按本检验规程测得的本品水分含量的百分率。

3.7 年产度:本批豌豆的实际生产年度。

4 抽样

    抽样前应对照报验单及合同单证，核实品名、批号、标记、数量、堆存地点等项，无误后，检查包装确

认符合要求。

4.1 作批

    作为一个批次抽样检验的豌豆，必须类别相同，品质均匀。掌握每批报验数量不超过200 c,超过则

划分为不超过200 c的小批抽样检验。

4.2 袋装堆垛抽样

4.2.1 用具

    a 单管金属扦样器:沟槽长度大于包装对角长度的二分之一，沟槽度不小于1. 5 cm;

    b. 取样铲;

    c. 分样器或分样板;

    d.可密闭的盛样容器;
    e. 天平或台秤:感量1 g,

4.2.24.2. 取样袋数和样品数量

    全批袋数在10袋以下，逐袋取样，全批袋数在11-100袋随机抽10袋，全批袋数在100袋以上，以

全批袋数的平方根算定取样袋数。

                                            n= 丫万 ........................................ . (1)

式中:二— 抽样袋数;

      N— 全批袋数。

    注:几值取整数，小数部分向上修约。

    每袋抽样数量应基本一致，全批扦取的原始样品总量不得小于分取平均样品的2倍。

4.2.3 抽样步骤

4.2.3.1 倒包检查及取样:从堆垛各部位随机抽取应取样袋数(4.2.2条规定)的100o(正常情况下每

批不得少于3袋)。全部倒包检查豌豆的外观、气味，有无生虫、发霉变质，有否有害杂质，并注意袋内和

袋间品质是否均匀，确认情况正常后，再用取样铲从中随机取出样品。

4.2-3.2 扦样器取样:按正弦曲线在堆垛上、中、下各层次随机抽足取样袋数((4. 2. 2条规定)的90%,

用扦样器扦取样品，其方法是:将扦样器槽口朝下，从袋角沿斜对角方向入袋内，转动使用口向上抽出后

先检视扦样器内的样品情况，然后倒入盛样容器内。如此从各应抽样袋内逐袋扦取。

4.2.4 样品缩分

    使用分样器或四分法充分混合缩分上述4. 2. 3. 1,4. 2. 3. 2条扦取的全部原始样品，使平均样品不

少于2 kg,装入清洁、干燥、可密闭的盛样容器内密封，注明批号、数量、取样地点及日期，连同检查取样
记录，一起送交检验室。

4.3加工、包装和装卸过程中抽样
    在加工包装或装卸过程中按不少于总数的1000，均衡地甩出样袋，再按4.2.3条进行检查。取样后

依4. 2.4条缩分制出平均样品，做好记录，送交检验室。如果已在加工、包装、取样过程中对商品做了检

查，也可不再倒包检查。

5 检验

    检验室收到样品后，应对照报验单审核送验样品及所附记录，确认无误后，按下述检验程序分取试
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样和进行各项检验。

5.1 品质检验 流程图

}平均样品2 000 g}

    {
La取水分试样约loo g 味、外观、年产度检验}

                {
一大型杂质、有害杂质检验}

      {
    {混合、缩分}一 }存查样品约1 000 g}

      {
                    一不完善粒、杂质、异色粒检验试样200 g}

5.2 气味、外观、年产度检验

    打开平均样品容器，立即嗅辨气味是否正常，如有疑问，可取少量放入杯中，注人60̂-70'.','的温水
浸没，加盖放置2-3 min，将水沥出。立即在杯口嗅辨，难以确定时，再做进一步检验。

    将平均样品倒在洁净检验盘内或检验台上，混匀摊平。再在无眩目光线的明亮处，鉴定颜色光泽、颗

粒的匀整度、洁净度和年产度。

5.3 大型及有害杂质检验

5.3.1 仪器及用具

        天平:感量0. of g,1 g;
    b. 镊子、小样皿。

5.3.2 检验方法

    将检验外观后的全部样品在感量1g天平上称重，然后摊平在检验台上，拣出大型及有害杂质。在
感量。.01g天平上称重量。根据需要分别或合并按式(2)计算含量百分率。

一
。一票X 100

          1N

式中:a— 有害杂质及大型杂质含量，%;

      G— 有害杂质及大型杂质重量，9;

    W— 样品重量，9。

5.4 杂质、不完善粒、异色粒检验

5.4.1 仪器及用具

    a. 分样器或分样板;

    b. 夭平:感量1 g;

    c. 存查样品袋(瓶);

    d. 夭平:感量0. 01 g ;

    e. 电动粮谷选筛机，筛具直径220 mm,筛孔直径3. 0 mm，附底盖;

    f. 检验盘、镊子、小皿、毛刷。

5.4.2 分样器制样

    将5.3条已拣出大型及有害杂质的样品匀速缓慢地倒入水平放置、装好接样斗的分样器内，先原样

混合三次后，再按5.1条检验流程图程序逐步缩分出供检验杂质、不完善粒等项用的试样200 g和存查

样品1 0009.
5.4.3 四分法制样

    将拣出大型及有害杂质后的全部样品倒在平滑、清洁的检验台上，用分样板从样堆边缘收向中心、

压平，再向中心。如此反复，原样混合4-5次后，铺平成厚度均匀的正方形。沿交叉对角线分划成四个
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对顶三角形，弃去其中两个对顶三角形内样品。其余仍如此混合、分划、缩分，直至取得供检验杂质、不完

善粒等项目用的试样200 g和存查样品1 000 g.
5.4.4 杂质和杂质总量检验

    将5.4.2或5.4.3条分得的200 g试样在感量0. 01 g天平称重。然后放下接筛底的3.0 mm圆孔
筛内，盖好筛盖，置于电动选筛机上.以110-120 r/min的转速，环形平筛1 min。用毛刷收集落入筛底

的筛下杂质于小样皿，同时将筛上样品倾入干燥清洁的检验盘内。按3. 3条的规定，分项拣出筛上杂质。
连同筛下杂质，分别或合并在感量。. 01 g天平上称量，根据需要按式((3)分别或合并计算含量的百分
率 。

a一(:一。)X票X 100
                                    卜v

式中:a— 杂质分项或合并含量，%.

      a— 有害杂质及大型杂质含量，%;

      G— 杂质分项或合并重量+g:
      W— 试样重量+g.

    杂质总量计算式:

“ a+ al

          二“···⋯ ⋯ ，··⋯⋯”。:.(3)

.......................................... (4)

式中:t - 杂质总量百分率;

      a— 有害杂质及大型杂质含量，%;

    al— 杂质合并含量，%。

5.4.5 不完善粒检验

    在5.4.4条检验杂质同时，根据3.4规定，从筛上样品中拣出各种不完善粒，合并重量。按式(5)计
算含量的百分率。

一
。一(1一)X w X:。。

需要列明不完善粒子项结果时，可根据3.4规定单独拣出称量，按式((6)计算含量百分率。

一
b,一(:一。)X G; X 100

                                      卜乍

式(5),(6)中:a— 有害杂质及大型杂质含量，%;

            b— 不完善粒总含量，肠;

            b,— 不完善粒单独子项含量，%;

            G— 不完善粒总重量，9;
            ‘1— 不完善粒单独子项重量，9;

            w— 试样重量，9。

5.4.6 异色粒检验

    在检验不完善粒的同时，按3.5条异色粒规定，从筛上样品拣出异色粒(包括不完善粒的异色粒兼

项计算)，用感量。.01 g天平称量。按式(7)计算含量百分率。

一
loo

式 中:n— 异色粒含量，%;

c-一异色粒重量，9;

w一一试样重量.9。

水分测定

  仪器及 用具

.1 天平:感量o. 001 K a

55
551
5.5.1
、
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5.5.1.2 电热鼓风烘箱:具有温度调节装置，能自动控制温度土2℃水银温度计，水银球应位于烘箱中

层隔板以上约2.5 cm处。

5.5.1.3 底盖均有编号的铝盒。

5.5.1.4 玻璃干燥器:内盛变色硅胶或其他有效干燥剂。

5.5.1.5 电动粉碎机:内附l . 0 mm孔径筛板，切割式，磨碎过程不明显升温。

5.5.1.6 广口瓶。

5.5.2 试样制备

    点取的水分检验用试样，用粉碎机磨膛，清扫，磨碎至90%以上通过1. 0 mm孔径筛板，将筛上筛

下全部样品混合，装入广口瓶备用。

5.5.3称取试样:用小勺将5. 5. 2条粉碎的试样搅拌均匀，在感量0. 001 g夭平上用经烘干至恒重的
平底烘皿准确称取试样适量后，盖上皿盖，待烘。

  注:试。量按皿盒每平方，米底面积取样。.3:的标准计算，对直径为，m的皿盒，其试样为了X0. 3(g)，即
0. 235D' (g )，近似值为 0. 24D' (g)。例如 皿盒直径为 6.5 cm时，试样量应为 0.24 X6.5X6.5(g)即 10 g.

5.5.4 测定方法

5.5.4.1  105℃恒量法(基准法)

    打开5.5.3条称有试样的皿盒盖，轻轻晃平试样，连同皿盖一并放入预热至105℃以上烘箱内中层

隔板上.距箱壁不少于5 cm。于5 min内箱温回升至105℃起开始计时，保持105士2'C烘3h后，立即加

盖取出，置于干燥器内冷却至室温。用感量0. 001 g天平称重后，再按前法放入烘箱内，烘1h后取出冷
却称重。以后每次烘1h。如此反复直至相邻两次称重之差不超过。. 005 g。取最小值计算烘失重量，按

式(8)计算水分含量百分率。

m一G X 100
            w

·····.⋯. ⋯ “·············。二(8)

式中:m— 水分含量，%;

      G— 试样烘失重，9;

      W— 试样重量,g,

5.5.4.2  130"C,40 min法(常规法)

    试样称取及皿盒排放等同5. 5.4.1条，将电热烘箱预热至130'C以上，放入称有试样的皿盒和盖，

于5 min内使箱内温度回升至130℃起开始计时，保持13。士2̀C,烘40 min，立即加盖取出，放入干燥器

内冷却至室温，用感量0. 001 g天平称重，按式(8)计算水分含量百分率。
5.5.5 结果处理

    水分测定应作双试验，两结果之差不超过。.2%时，取其平均结果作为测定结果，超过。.2%,应重

作试验。

6 包装检查

6.1 检查主包装材料的新旧、强度和完整程度，确认能保证出口豌豆的安全运输。

6.2 检查标记，确认内容正确，位置适当，字迹清晰。

6.3 检查包装的封口方式、缝口质量、缝线质地，确认包装严密。

6.4 检查包装的洁净卫生，确认无遭受虫、霉、污物、异味污染及水溃情况。

65运输和储存必须符合保质、保量、安全卫生和分类分等要求，严防污染。

了 其他事项

7. 1数字修约:检验结果的数值需要修约时，除另有规定者外，按GB 8170数值修约规则》处理。
了.2 检验结果小数取位数的规定:
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    杂质:。1%(小数点后保留1位);

    杂质子项:0.01%(小数点后保留2位);
    不完善粒;0.1%(小数点后保留1位);

    不完善粒子项:0.01%(小数点后保留2位);

    水分:0.1%(小数点后保留1位);

    异色粒;0.100(/j、数点后保留1位)。

7.3 存查样品

    按5.1条的流程，逐批分取存查样品，注明报验号、品名日期，按对外贸易合同规定的索赔期限妥善
保存，合同中未规定索赔期限者，自检验证书签发之日起，至少保存六个月。
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  附 录 A

取样袋致速查表

    (补充件)

n

71

72

73

74

75

76

77

78

79

80

8l

82

83

84

85

86

87

韶

89

90

91

92

93

94

95

96

盯

98

转

N N N

101̂ -121

122̂ -144

1 601̂ -1 681

1 682̂ -1 764

4 901̂ -5 041

5 042̂ -5 184

145- 169

170- 196

1 765̂ -1 849

1 850̂ -1 936

5 185̂ 5 329

5 330^5 476

197- 225

226̂ 256

1 937̂ -2 025

2 026̂ -2 116

5 477̂ -5 625

5 626̂ -5 776

5 777̂ -5 929

5 930̂ -6 084

6 085 -̂6 241

n

4l

42

43

44

45

46

47

48

49

50

51

52

53

54

55

56

57

58

59

60

6l

62

63

64

“

“

67

68

69

70

257̂ 289

290̂ 324

2 117̂ -2 209

2 210̂ -2 304

325̂ -361 2 305̂ 2 401

362- 400 2 402̂ -2 500

401̂ -441

6 242 -̂6 400

6 401̂ -6 561

442̂ 484

2 501--2 601

2 602- 2 704 6 562̂ -6 724

485- 529

530̂ -576

2 705̂ -2 809

2 810̂ -2 916

6 725̂ 6 889

577̂-625 2 917̂ -3 025

6 890 -̂7 056

7 057̂ 7 225

626- 676 3 026̂ -3 136

”

n

12

13

14

15

16

17

l8

19

20

21

22

23

24

25

26

27

28

29

30

3l

32

33

34

35

36

37

38

39

40

677--729 3 137- 3 249

7 226̂ -7 396

7 397̂ -7 569

730̂ -784 3 250̂ -3 364

785 -̂841 3 365̂ -3 481

7 570̂ 7 744

7 745̂ -7 921

842-900 3 482̂ -3 600 7 922̂ -8 100

901̂ -961 3 601̂ -3 721 8 101--8 281

962- 1 024 3 722̂ 3 844 8 282̂ -8 464

1 025- 1 089 3 845̂ -3 969 8 465--8 649

1 090- 1 156 3 970̂ -4 096

1 157- 1 225 4 097̂ 4 225

8 650- 8 886

8 887̂ -9 025

1 226- 1 296 4 226̂ -4 356

1 297̂ 1 369 4 357̂ 4 489

9 026̂ -9 216

9 217-9 409

1 370- 1 444 4 490̂ -4 624 9 410 -̂9 604

1 445̂ -1 521

1 522̂ -1 600

4 625̂ 4 761

4 762̂ -4 900

9 605--9 801

9 802̂ -10 000 100
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附加说明:

本标准由中华人民共和国国家进出口商品检验局提出。
本标准由中华人民共和国河北进出口商品检验局负贵起草。

本标准主要起草人邱玉范。


